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Der Digitaldruck verandert
den europdischen Preprint-Markt

Die T1100S PageWide-
Rollendruckmaschine in der
neuen Halle von Christiansen
Print in llsenburg

Dieter Finna

In den vergangenen zwei Jahren haben die europdischen Unternehmen im
Wellpappen-Preprint ihre digitalen Produktionskapazitdten massiv auf-
und ausgebaut. Auf die analogen Druckkapazitiiten wirkte sich das bislang
noch nicht aus. Sie wurden in diesem Zeitraum nur unwesentlich reduziert.
Doch der Digitaldruck hat den europdischen Preprint-Markt erfasst und
wird ihn wohl in den kommenden Jahren nachhaltig verindern.

er digitale Preprint in Europa

konzentriert sich auf vier Well-
pappen-Hersteller (siehe Kasten).
Angefangen hat alles im Jahr 2015
mit der Installation von drei
Digitaldruckmaschinen HP T400.
Nachdem HP und KBA ihre Part-
nerschaft fiir den Bau der breit-
bahnigen  Preprint-Digitaldruck-
maschine HP PageWide T1100S be-
kanntgaben, erfolgte im Jahr 2016
deren erste Installation am Produk-
tionsstandort von DS Smith in Fea-
therstone, England. Der italienische
Wellpappenhersteller Ghelfi Ondu-
lati in Buglio in Monte erhielt kurz
darauf die zweite Maschine. Im Ap-
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ril 2017 nahm die Thimm Gruppe
ihre erste HP PageWide T1100S bei
Christiansen Print in llsenburg in
Betrieb. Knapp ein Jahr spiter, im
Mai 2018, installierte die DS Smith-
Gruppe ihre zweite Digitaldruck-
maschine dieses Typs am Standort
in Fulda.

Produktionskapazitidten
in Europa?

Der Wellpappen-Preprint in Europa
ist kein Segment fiir das offizielle
Zahlen zur Verfiigung stehen. Fiir
diese Studie hat Michael Weber,
Leiter Corporate Marketing der

Markte und Events

Thimm Gruppe, die analogen Pro-
duktionskapazititen in Europa ba-
sierend auf Hochrechnungen und
Einschitzungen  ermittelt.  Er
kommt zu dem Ergebnis, dass die
jéhrlichen Preprint-Kapazititen in
Europa etwa 2 Mrd. m? betragen.
An der Spitze steht die Thimm
Gruppe mit einer Jahres-Produkti-
onskapazitit von 440 Mio. m?, ge-
folgt von DS Smith und Smurfit
Kappa.

Nach Angaben der FEFCO (Euro-
péischer Verband der Wellpappen-
hersteller) betriigt die derzeitige
Wellpappen-Gesamtproduktion in
Europa 43,9 Mrd. m?/Jahr. Der An-
teil des analogen Preprints liegt
demnach bei knapp unter 5% im
Vergleich zum analogen Postprint.
Aus der Historie betrachtet ist der
analoge Postprint unter anderem
aufgrund seiner Flexibilitdt oder
des Trends zu kleineren Losgrifen
stirker gewachsen als der analoge
Preprint. Nachdem nun aber digita-
le Preprint-Systeme im Markt sind
und digitale Postprint-Systeme vor
der Markteinfiihrung stehen, kann
man gespannt sein, wie sich die
beiden Verfahren fiir den digitalen
Wellpappendruck weiter entwi-
ckeln werden.

Auswirkungen auf
die Druckkapazititen

Die 2,80 m breite T1100S PageWide
Web-Rollendruckmaschine gibt HP
mit einer Leistung von 30.600 m?/
Stunde an. Das Leistungsvermigen
der kleinen 1,06 m breiten T400S
betrigt 11.640 m?/Stunde. Beide
Angaben basieren auf einer Druck-
geschwindigkeit von 183 m/min.
Doch das sind keine praxistaugli-
chen Werte, mit denen sich die reell
verfiighare  Jahreskapazitit pro
Maschine hochrechnen lésst.
Aktuelle Informationen der Ver-
packungsgruppen gehen davon
aus, dass die durchschnittliche Jah-
reskapazitit einer in Dreischicht
etriebenen T1100S 50 Mio. m? be-
trigt. Bei der T400S wird dieser
Wert mit 19 Mio. m?/Jahr angege-
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ben. Legt man diese Zahlen fiir die
siecben  Preprint-Digitaldruckma-
schinen in Europa zugrunde, ver-
fiigt der digitale Wellpappen-Pre-
print iiber eine jihrliche Kapazitit
von 257 Mio. m”. Bezogen auf die
europdische Gesamtkapazitit von
2,25 Mrd. m?/Jahr hilt der digitale
Preprint damit einen Marktanteil
von zurzeit 11%. Durch den Di-
gitaldruck hat er seine Kapazititen
um 13% erhdhen konnen.

Verdnderung der
Arbeitsabldufe

Im Preprint werden die Rollen -
egal, ob nun analog oder digital
bedruckt - oftmals dezentral in den
Wellpappenanlagen  weiterverar-
beitet. Es ist allgemein kostengiins-
tiger, die bedruckten Rollen zu den
Wellpappen-Werken zu franspor-
tieren und von dort aus die fertigen
Wellpappen auszuliefern, als zent-
ral an einem Standort zu drucken,
die Wellpappe herzustellen und
von dort auch das fertige Wellpap-
penprodukt an die europiische
Kundschaft auszuliefern.

Mit optimaler Ablaufplanung im
Digitaldruck kann man zudem
Aufirige so steuern, dass sie erst
gedruckt werden, wenn fiir die Pro-

duktion der Wellpappe die Planung
steht. Dadurch ist es nicht mehr
notwendig, bedruckte Wellpappe
zu bevorraten.

Das Betreiben einer Preprint-
Anlage ist mit hohem Aufwand
verbunden. Deshalb ist es im Markt
durchaus iiblich, Preprint-Kapazi-
titen von anderen Unternehmen
zuzukaufen und das bedruckte De-
ckenpapier in den eigenen Well-
pappe-Anlagen zu verarbeiten.
Dieser Trend hat sich durch den Di-
gitaldruck noch verstirkt, da durch
Zukauf noch kurzfristiger auf aktu-
elle Nachfragen reagiert werden
kann.

Die Moglichkeiten des
Digitaldrucks haben
den Markt verdndert

Ein eindeutiger Trend im digitalen
Preprint geht zu fotorealistischen
Druckbildern anstatt zu groBen
Flichen mit hoher Farbigkeit. Da-
bei setzen sich die Hausfarben ver-
fahrensbedingt aus den Prozessfar-
ben CYMK zusammen. Frither wur-
de die Aufmerksamkeit im Design
oftmals durch Vollfldchen erzeugt.
Heute liegt die durchschnittliche
Farbdeckung im Digitaldruck bei
30-35%. Das trigt den hohen

Installationen der Preprint-
Digitaldruckmaschine HP PageWide

PageWide T400S: e Obaly Morava (Otrokovice,
Tschechische Republik), 2015
o Georgia Pacific (USA), 2015

o DS Smith (Belper, England), 2015
o Ghelfi Ondulati (Buglio in Monte,

Italien), 2016
o Kaweah Container Inc. (USA)

o Great Northern Corporation (USA)

PageWide T1100S: @ DS Smith (Featherstone, England), 2016

o Ghelfi Ondulati (Buglio in Monte,

Italien), 2017

o Christiansen Print (llsenburg,
Deutschland), 2017

o Georgia Pacific (USA), 2017

o DS Smith (Fulda, Deutschland), 2018

Farbkosten Rechnung, doch das
Spektrum der Farbdeckung der
Aufirdge reicht von unter 5% bis
80%.

Bei den Bedruckstoffen kommen
sowohl gestrichene weiBe als auch
braune Deckenpapiere zum Ein-
satz. Aber auch ungestrichene Pa-
piere, die sich im Digitaldruck gut
bedrucken lassen und gleichzeitig
Kostenvorteile bieten. Nutzt das
Design die Vorteile der Decke, wie
beispielsweise beim Drucken einer
Holzstruktur auf ungestrichenem

Die bedeutendsten Preprint-Standorte in Europa

Anzahl der Druckmaschine

2 F&K Zentralzylindermaschinen
1 T11005 Digitaldruckmaschine
2 Conprinta Belt-Maschinen

Unternehmen Oort

Christiansen Print llsenburg (D)
lisenburg (D)
Northeim (D)

Garanciéres-en-Beauce (F)

1 Conprinta Belt-Maschine

DS Smith Fulda (D): 2 Druckmaschinen darunter eine PPT
Fulda (D): 1 T1100S Digitaldruckmaschine
Frankreich: In den Regionen Insgesamt 6 Druckmaschinen: 4 Maschinen mit sechs
Godard, Bretagne, Normandie, Farbwerken + ein Lackierwerk sowie 2 Maschinen mit
Picardie, Velin und Dauphine  vier Farbwerken + ein Lackierwerk und 1 Achtfarben-
Zentralzylinder- Flexodruckmaschine
Featherstone (UK) 1 T11005 Digitaldruckmaschine
Belper (UK) 1 T400 Digitaldruckmaschine
Smurfit Kappa Corrprint (Vamdrup, DK) 1 Zentralzylindermaschine
Paris (F) 2 Druckmaschinen
Spanien 1 Zentralzylindermaschine
England 2 Druckmaschinen
Panther Gruppe Wustermark (D) 1 Zentralzylindermaschine
Ghelfi Ondulati Buglio in Monte (I) 1 T1100S Digitaldruckmaschine,
1 T400 Digitaldruckmaschine
Model: P-Well GmbH  Berka (D) 2 Druckmaschinen
Felco Eerbeek (NL) 2 Zentralzylindermaschinen

Angaben stammen aus einer Marktbefragung der Thimm Gruppe, HP, Conprinta und Pre-Print Technology Limited.
Sie reprasentieren etwa 2/3 der europaweiten Druckmaschinen-Installationen im Preprint-Bereich.
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Papier, ist dies eine optimale Kom-
bination. Dariiber hinaus miissen
ungestrichene Papiere nicht vorge-
primert werden.

Die Markenartikler erkennen zu-
nehmend die Vorteile des Preprint-
Digitaldrucks. Es kinnen in einem
Arbeitsgang Aufirige mit einer ho-
hen Vielfalt an Motiv-Varianten
auf dem Deckenpapier gedruckt
werden (z.B. 30 verschiedene Moti-
ve), ohne dass zusitzliche Kosten
entstehen. Von Bedeutung sind da-
bei saisonale Kampagnen und Auf-
triige, zugeschnitten auf die jewei-
ligen Zielgruppen, die jede fiir sich
relativ kleine Auflagen darstellen.
Aber durch die Kombination der
variablen Motive bleibt die Ge-
samtmenge in der Wellpappenan-
lage weiterhin hoch.

Nach Erfahrungen der Thimm
-Gruppe beginnen die Kunden, den
Preprint von einer anderen Kos-
ten-/Nutzen-Situation aus zu be-
trachten. Auch wenn das im analo-
gen Verfahren (z.B. Offsetdruck
plus  Laminierung) gefertigte
Druckprodukt etwas geringere Kos-
ten verursacht, so ist der Digital-
druck mit den Vorteilen der Seriali-
sierung und dem damit verbunde-
nen Wegfall bislang bendtigter Eti-
ketten im Gesamtpaket doch giins-
tiger.

Zudem ist der Trend im Preprint
zu beobachten, dass Aufirige aus

dem Offsetdruck in den Digital-
druck verlagert werden. Einige
Gruppen verringern bereits ihre
Offsetkapazititen, weil der Digital-
druck ohne Formatbeschrinkung
fertigen kann.

Was die Zukunft des analogen
Preprints angeht, ist und bleibt er
ein wirtschaftliches Druckverfah-
ren, ohne dabei die Nachteile des
Postprints (Waschbretteffekt oder
Staubentwicklung im Drucksaal) in
Kauf nehmen zu miissen. Die be-
stehenden Kapazititen sind gut
ausgelastet und der analoge Pre-
print behilt seine Wirtschaftlich-
keit bei hoheren Auflagen. Bei ei-
ner Bahnbreite von 2,50 m sind
AuftragsgroBen von bis zu 10.000
Laufmetern ideal fiir den Digital-
druck geeignet, teilweise auch bis
zu 15.000 Laufmetern. Das aller-
dings ist abhéingig von der Farban-
zahl und dem Flichendeckungs-
grad der Farben.

Auswirkungen auf
Postprint-Standorte

Nur ein geringer Teil der Aufirige
aus dem Postprint wird im Digital-
druck produziert. Das ist dann oft
der Fall, wenn hohere Papierkosten
zur Verringerung des Waschbrett-
effekts vermieden werden sollen.
Bei den Lieferzeiten kann der Post-
print nicht punkten, da im digita-
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len Preprint ,on demand” produ-
ziert werden kann, sobald die Well-
pappenplanung steht. Durchaus
gespannt sieht man im Postprint
dem Digitaldruck entgegen, der mit
der EFI Nozomi C18000 sowie der
HP PageWide C500 einen neuen
Anlauf bei den Hochleistungs-Di-
gitaldruckmaschinen nimmt. Bis zu
EUR 5 Mio. betragen die Anschaf-
fungskosten und die jahrliche Ka-
pazitit wird mit 10-25 Mio. m? an-
gegeben. Im Postprint wiren bei ei-
ner Umstellung auf den Digital-
druck - anders als im Preprint mit
seinen zentralen Organisationst-
rukturen - in vielen Produktions-
werken analoge Postprint-Maschi-
nen zu ersetzen. Dadurch ist die In-
vestition in den digitalen Postprint
mit hoheren Anschaffungs- und
Betriebskosten verbunden.

Weitere Entwicklung
des digitalen Preprints

Nach Angaben von Jan Wélfle, Ge-
neral Manager PageWide Pa-
ckaging EMEA Region, liegt bei HP
aktuell eine zweistellige Anzahl an
Vorbestellungen fiir Digitaldruck-
maschinen im Wellpappen-Pre-
print vor. Die erfolgreiche Umset-
zung solcher Projekte setzt den
Aufbau einer digitalen Infrastruk-
tur und Organisation bei den Kun-
den voraus. Aktuell werden bereits
% installierte PageWide T1100S bei
£ Bedarf bis auf 305 m/min upgegra-
det und um zusitzliche Farbwerke
& erweitert. Fiir das Wellpappenseg-

lle: Thimm Gruppe
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Im Digitaldruck lassen sich
auch Druckbilder fotorealis-
tisch mit hoher Farbigkeit
umsetzen, bei denen die
durchschnittliche Farb-
deckung gering ist

Saisonale Verpackung: Die
im Digitaldruck produzierte
Hello Fresh Weihnachtsbox
kann bei Bedarf kurzfristig
nachgefertigt werden
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ment entwickelte HP die ,HP One
Package workflow suite®. Der HP
One Package-Workflow soll die
Ubermittlung und Vorbereitung
von Auftrigen vereinfachen und
ermdglicht den Wellpappenherstel-
lern, eine Vielzahl digitaler Tools
zu nutzen. Dazu zihlen Losungen
fiir den Schutz vor Piraterie durch
variable Daten, Bilder und eindeu-
tige ID-Serialisierung.

Die  Produktionsmanagement-
und Automatisierungssoftware von
.One Package” verbessert zudem
die Betriebsleistung und optimiert
die Lieferkette. Zusammen mit
fahrerlosen  Transportfahrzeugen
bilden sie die Voraussetzungen fiir
eine vollautomatische Wellpappen-
produktion.

Durch den Umbau der in Fulda
installierten PageWide T1100S auf
eine T1190wurde die maximale
Druckgeschwindigkeit der Digital-
druckmaschine von 183 m/min auf
305 m/min erhéht. Zusammen mit
dem Sechsfarben-Modus steigert
dies die zur Verfiigung stehenden
Kapazititen und der Durchsatz
wird um etwa 67% erhoht. Auch
die Thimm Gruppe sieht der zu-

kiinftigen Entwicklung des digita-
len Preprints sehr positiv entgegen.
Das Unternehmen hat vor, den di-
gitalen Preprint entsprechend den
Marktkapazititen anzupassen.
+Das Interesse an dem digitalen
Preprint ist groB®, so HP. Dennoch
haben viele Unternehmen nicht die
»DNA" fiir einen digitalen Work-
flow. Die Griinde dafiir sind viel-
schichtig, zum Teil sind sie genera-
tionsbedingt oder die Anforderun-
gen der Markenartikler an die Well-
pappenverpackungen setzen den
Digitaldruck nicht zwingend vor-
aus.

Das heiBt, ein Umdenken findet
erst dann statt, wenn der Markt
mehr Flexibilitit, Variabilitit und
einen schnelleren Prozessablauf
fordert. Sollten beispielsweise ver-
mehrt digitale Wasserzeichen oder
~Augmented-Reality“-fihige Ver-
packungen gefordert werden, bietet
der Digitaldruck fiir deren Umset-
zung beste Voraussetzungen.

Dass die Transformation vom
analogen zum digitalen Preprint
voranschreitet, ist aus den sich ab-
zeichnenden Maschineninstallatio-
nen erkennbar. Mit ihnen wird der
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Marktanteil des Digitaldrucks in
Europa bis Ende 2020 auf etwa
18% ansteigen. Die ist umso er-
staunlicher, wenn man bedenkt,
dass die Installationen von Pre-
print-Digitaldruckmaschinen erst
2014 begannen.

Perspektive nach 2020

Das weitere Wachstum des digita-
len Preprints iiber das Jahr 2020
hinaus hingt davon ab, inwieweit
interessierte Verpackungsgruppen
bereit sind, in die Digitaldrucktech-
nologie und die dafiir notwendige
Infrastruktur (digitaler Workflow,
Mitarbeiterschulung) zu investie-
ren. Die Hemmschwelle fiir den
Einstieg in den Digitaldruck kénnte
durch kostengiinstigere Maschi-
nen, deren Leistungsumfinge ge-
ringer sind, gesenkt werden.

Damit besteht die Chance, die
derzeitige Dynamik weiter fortzu-
setzen. Doch auch ohne eine ,zu-
sitzliche Dynamik® wird der Di-
gitaldruck im Wellpappen-Preprint
seine Marktanteile aufgrund seiner
unbestrittenen Vorteile weiter ver-
groBern. [6368)
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Digital Label Converting
& Finishing Machine

ECOLINE

Europe’s new leading
range of economical
machinery for the
label printing and
converting industry.

IN ASSOCIATION WITH

Prim;spau!l

Tel +49 (0) 2403 782930



