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Stanzgitter und Randstreifen zerkleinern
— Worauf kommt es dabei an?

Links: Aufnahmetrichter, der
die Matrix-Gitter erfasst

Rechts: Gehduse des Rohr-

Zerkleinerers aus stabilem
Gussmaterial

Dieter Finna

Absaugen, Transportieren, Zerkleinern, Sammeln und Verdichten, das sind
die wesentlichen Schritte fiir die Entsorgung von Schneid- und Matrix-
abfillen im Drucksaal. Was auf den ersten Blick simpel erscheint, benotigt
fiir die storungsfreie Entsorgung selbstklebender Materialien im Drucksaal
viel Sachkenntnis und eine hohe Prizision der Anlagen. Anbieter auf diesem
Gebiet ist die Lundberg Tech A/S, Kopenhagen/Diinemark. In langjihriger
Erfahrung hat man dort Losungen auch fiir schwierige Aufgabenstellungen

in der Praxis entwickelt.

undenspezifische Anlagen zur

automatisierten  Entsorgung
von Produktionsabfillen zeichnen
sich durch eine hohe Abzugsge-
schwindigkeit aus, welche die Pro-
duktivitdt der Druckmaschinen er-
hoht. Ebenso wichtig ist das Wohl-
befinden der Mitarbeiter im Druck-
saal, die vom Gerduschpegel einer
Anlage nicht beeintrichtigt werden
sollen. Und die Absaug- und Zer-
kleinerungssysteme miissen war-
tungsarm sein, was Verschleifl der
Granulatoren, Rohrverbindungen,
Filter sowie des gesamten Abfall-
Handlings angeht. Bei komplexen
Anlagen steckt der Teufel oft im
Detail. Worauf es bei der Anlagen-
planung ankommt, um das volle
Leistungsvermdgen zu erreichen,
hat Lundberg Tech in Qualitits-
merkmalen zusammengefasst, die
hochwertige Anlagen auszeichnen
und den MaBstab fiir Funktionali-

tét setzen.

Quelle: Luridberg Tech

Matrix-Aufnahmetrichter

Dies beginnt bereits bei der Aus-
legung der Aufnahmetrichter von
Zentralsystemen. Mit einer opti-
mierten Luftstrtomung lassen sich
die Matrix-Gitter sanft erfassen.
Wesentlichen Einfluss auf ihren
storungsfreien Betrieb hat eine An-
ti-Haftheschichtung der Trichter-
Innenwiinde. Rohrleitungen, Venti-
lator und Abscheider haben zudem
eine hochverschleiBfeste Beschich-
tung, die die Voraussetzung fiir
eine hohe Wartungsfreiheit ist und
fiir eine stérungsfreie Funktion der
Anlage sorgen.

Die Qualitdt des Granulators
(Rohrzerkleinerers) wird durch die
Qualitdt der Absauganlage be-
stimmt. Hochqualitative Granula-
toren besitzen ein stabiles Gehduse
und eine optimierte Schneidgeo-
metrie und Messerqualitit. Ein Ge-
hduse aus solidem Gussmaterial

vermeidet Stéranfilligkeiten bei
Temperaturschwankungen. Mit ei-
ner Schneidvorrichtung, bei der die
stabilisierende Mittelachse und Ro-
tor aus einem Stiick bestehen, wird
eine hohe Laufruhe und Stabilitit
erreicht. Uber eine Verjiingung des
Gehduses zur Mitte hin kann eine
zunehmende Luftgeschwindigkeit
im Schneidmodul erzeugt werden.
Diese bewirkt, dass das abgesaugte
Material stets optimal gehalten
wird und ausgerichtet bleibt. All
dies sind wesentliche Faktoren fiir
einen geringen Gerduschpegel der
Granulatoren bei einem optimalen
Schneideergebnis. Dies ist unver-
zichtbar, wenn Materialien von
5-10 um Stirke geschnitten wer-
den sollen.

Rotor und Schneidmesser

Die Anzahl der Rotor-Schneidmes-
ser muss auf das Schneidgut und
die gewiinschte Schnittlinge abge-
stimmt sein. In Granulatoren kom-
men daher je nach Schnittgut,
Anlagengeschwindigkeit und er-
forderlicher ZielgréBe 2-12 Messer
zum Einsatz, standardmiBig sind
die Rotoren mit drei Messern be-
stiickt. In der richtigen Bestiickung
mit Messern zeigt sich das Zerklei-
nerungs-Know-How, das in einer
Anlage steckt. Die Ausrichtung der
Messerwinkel trigt zu einem sehr
leisen und effizienten Schneidpro-
zess nach dem Scherenschnitt-
Prinzip bei. Widerstandsfahige

Hartmetall-Messer mit einer Stirke
von 4 mm bieten eine hervorragen-
de Losung. Bei abrasiven Materiali-
en verlingern spezielle Beschich-
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tungen die Lebenszyklen der Mes-
ser. Uber Schlitze in der Rotorseite
erfolgt eine permanente Selbstrei-
nigung, wobei das Material in die
Schneidkammer  zuriickgefiihrt
wird. Das verhindert Materialabla-
gerungen in den Lagern und ver-
meidet Lagerschiiden bei sehr diin-
nen Materialien.

,Seit der Investition in die
sehr zuverldssige, zentrale
Absauganlage von Lundberg
Tech kénnen wir wesentlich
effizienter produzieren.
Wir wiirden diese
Entscheidung immer
wieder treffen. ,

— Michael Hahn, ATB-
Systemetiketten GmbH & Co. KG,
Herne -

Uber die Drehzahlregelung ist
eine Anpassung der Schnittlinge
moglich und iiber ein Lochsieb
lasst sich bei Bedarf die Grofie des
Schnittguts von nicht klebenden
Materialien bestimmen. Das ist fiir
werthaltige Rohstoffe ein wichtiges
Kriterium, bei denen die Zerkleine-
rung bis zu einer bestimmten Ziel-

groBe erfolgt, damit die Stoffe in
der Wiederverwertung eine opti-
male AusgangsgroBe haben. All
dies zeigt, wie viel Detailwissen in
die Auslegung der Granulatoren
einflieen muss, damit sie leise,
hocheffektiv und stérungsfrei ar-
beiten. Nicht zuletzt auch in die
Definition der Leistungsfihigkeit
der Anlagen, die auf ein Volumen
von 500-5000 kg Schneidmaterial
pro Stunde ausgelegt werden kon-
nen.

Uber ein Olschmiersystem wird
das Zerkleinern auch selbstkleben-
der Materialien moglich. Ein Do-
sierventil ermoglicht eine einfache
Einstellung des Oldurchsatzes zur
tropfenweisen Dosierung. Die Ol-
dosierung erfolgt idealerweise dort,
wo sie bendtigt wird, in der Ro-
torachse. So konnen die Messer-
oberflichen mit einem konstanten
Schmierfilm versorgt werden. Diese
Losung ermoglicht einen sehr ge-
ringen Olverbrauch, der iiber ein
integriertes Schauglas kontrolliert
werden kann. Die Rotorachse wird
iiber Schwerkraft und Rotation des
Rotors mit 01 versorgt, ohne dass
Druckluft benétigt wird.
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Lundberg Tech - das Unternehmen

Lundberg Tech wurde 1946 gegriindet und ist heute ein welt-
weit agierendes Maschinenbau-Unternehmen mit Hauptsitz
am Stadtrand von Kopenhagen. Anfang der 1980er jahre kon-
zentrierte sich das Unternehmen auf die automatisierte Entsor-
gung von Produktionsabféllen mit eigener Konstruktion und
Fertigung von Schneidmiihlen. Lundberg Tech war der erste
Anbieter auf dem Markt, der lufttechnische Anlagen zur Inline-
Absaugung und Zerkleinerung von Stanzgittern und anbot.

2009 wurde das Unternehmen H. Lundberg Maskinfabrik
A/S von Karsten Klein und Leif Hansen iibernommen und der
Firmenname 2010 in Lundberg Tech A/S gedndert. Lundberg
Tech A/S besitzt lokale Vertriebs- und Serviceeinheiten in
Deutschland, USA, China, Frankreich und Benelux. Heute sind
mehr als 4000 Lundberg Tech Zerkleinerungs- und Absaug-
anlagen in ganz Europa, sowie den USA, Kanada, Australien,
Japan und China im Einsatz.

Komplettsysteme

Komplettsysteme zeichnen sich
durch einfache Installation, Be-
weglichkeit und leichte Zuging-
lichkeit aus. Sie lassen sich kunde-
nindividuell nach den Bediirfnissen
konfigurieren und schaffen Platz
und Ubersichtlichkeit im Druck-
saal. Mit ihnen lassen sich Stanz-
gitter und Randstreifen von einer
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als auch mehreren Produktionsma-
schinen iiber ein System entsorgen.
Dabei wird die Auslegung der
Rohrleitungsdurchmesser und
Luftstrome auf die Anzahl der zu
entsorgenden  Anlagen  abge-
stimmt. Schnittstaub sowie Staub
vom Stanzprozess der Produkti-
onsmaschinen wird von dem Vaku-
umsystem erfasst und die Abluft
gefiltert, so dass sich Stérungen
durch Staub nicht linger auf den
Druckprozess auswirken. Kom-
plettsysteme konnen durch eine
Vielzahl von Optionen individuell
an die Bediirfnisse des Betreibers
angepasst werden. Das reicht von
einer moglichen Antistatik-Ein-
richtung bis zur automatischen
Abfallpresse zur 24/7-Non-Stopp
Produktion.

Zentralsysteme

Diese Losung deckt alle bisher ge-
nannten Aspekte der Handhabung
von Vakuumabfillen ab und ist fiir
eine unbegrenzte Anzahl von Ma-
schinen konfigurierbar. Bei der Pla-
nung der Systeme ist zu beachten,
dass sie auf Erweiterbarkeit ausge-
legt werden, die zukiinftige Pro-
duktionsvergroferungen abdeckt.
Bestandteil eines Zentralsystems

Beeindruckende
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kann neben speziellen Rohrlei-
tungsteilen wie Verschlussschieber
und Umschaltweichen auch eine
automatische Luft-Filteranlage mit
Riickfithrung der Luft ins Gebéude
oder die lonisierung der Luft sein.
Ein wesentlicher Aspekt bei Zen-
tralsystemen ist deren automati-
sche Steuerung, welche die Ab-
saugleistung in Abhdngigkeit der
in Betrieb befindlichen Anlagen re-
guliert. Uber Frequenzumwandler
ldsst sich der Stromverbrauch re-
duzieren und das System auf einen

.Die Kompaktanlage zur
Absaugung der Randstreifen
von drei Maschinen war an
einem Tag installiert. Die
Volumenreduktion durch
sechs Messer entspricht genau
unseren Erwartungen.”

- Michael Wey, Etikett.de, Féhren -

optimierten  Betriebspunkt  der
Energieeffizienz einstellen, in Ab-
hingigkeit aller in Betrieb befindli-
chen Maschinen.

Uber Rohrschalldimpfer lasst
sich der Geréuschpegel der Anlage
reduzieren. Diese sitzen vor den
Granulatoren und dem eingehaus-
ten Ventilator auBerhalb des Ge-
biudes, was fiir einen sehr leisen
Betrieb sorgt. Ein automatisches
Filtersystem entfernt Staub und
Partikel aus dem Absaug-Luftstrom
und gefilterte Luft flieBt zuriick in
das Gebéude. Durch die Riickfith-
rung der Raumluft lassen sich
Energiekosten sparen. Das Einbrin-
gen der gereinigten Luft ins Gebéu-
de erfolgt iiber einen nachgeschal-
teten Hepa-Filter, der einen Luftzug
im Raum vermeidet.

Mit einer stationdren Container-
presse ldsst sich der Abfall in einem
geschlossenen System sauber ver-
dichten, und der Entsorgungsort
kann auBerhalb des Geb#udes plat-
ziert werden. Das Zerkleinern und
Verdichten der Abfille hat zudem
den Vorteil, dass sich das Abfallvo-
lumen deutlich verringert und da-
durch die Transportkosten fiir die
Entsorgung sinken.

Vorteile von automatischen
Systemen

Durch Wegfall des manuellen
Handlings ist der Personaleinsatz
in diesem Bereich wesentlich gerin-
ger und die Mitarbeiter kénnen
sich auf ihre Kernaufgaben kon-
zentrieren. Insgesamt entstehen ge-
ringere Kosten fiir den Betrieb und
die Wartung des Abfall-Behand-
lungssystems. Durch die kontinu-
jerlich arbeitende Abfallentsor-
gung werden Ausfallzeiten an den
Produktionsmaschinen reduziert.
Oftmals geht mit der Automatisie-
rung auch eine Geschwindigkeits-
erhohung und Produktivititsstei-
gerung bei den Produktionsma-
schinen einher, da der Abzug der
Randstreifen und Matrixgitter de-
ren Geschwindigkeit nicht mehr
begrenzt ist.

Bei der Vielzahl von Varianten
und Méoglichkeiten stellt sich
durchaus die Frage: Was ist die
richtige Anlage fiir meine Betriebs-
groBe? Anbieter wie Lundberg Tech
A/S mit seinen lokalen Vertriebs-
und Serviceeinheiten wie der Lund-
berg Tech GmbH in Deutschland
unterstiitzen bei der Lésungssuche.
[5869]

Links: Komplettsysteme
eignen sich zur Entsorgung
von Schneidabféllen
mehrerer Maschinen

Rechts: Zentralsysteme
eignen sich fiir eine
unbegrenzte Anzahl von
Maschinen und besitzen
eine zentrale Steuerung
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